PINCAS
PNEUMATICAS

AGABE

AGABE

PRODUTO:

Pincas Pneumaéticas.

UTILIZACAO:

Esticadora pneumatica para o tensionamento de telas serigréficas.

CARACTERISTICAS:

* Pincas de esticagem de construcao robusta, com excelente resis-
téncia ao desgaste e facil manutencao.

¢ Mordentesde 25cm.

* Permitem conseguir uma tensao uniforme, em toda a area da ma-
triz, de até 40 N/cm.

* Viabilizam a esticagem de telas com qualquer tecido e perfil do cai-
xilho. Gragas ao curso do cilindro de 10 cm, permitem o tensiona-
mento do tecido em matrizes de grandes dimensoes.

* Alta flexibilidade com relagdo ao tamanho dos quadros, otimizan-
do o aproveitamento do tecido. A alteragao da distribuicao ¢ facil e
répida, devido ao engate rapido das mangueiras flexiveis entre as
pincas. Podem ser ajustadas rapidamente aos diversos tamanhos
das telas.

* Sistema de fixacdo do tecido bastante eficiente, garante o trava-
mento do tecido durante o tensionamento sem danifica-lo. Sistema
de travamento do tecido rapido e facil. Ergonomicamente imple-
mentado, o travamento horizontal dos ganchos de pressao agiliza
o processo de esticagem.

INSTRUGOES
PARA USO

* A pressao dos mordentes da pinga € mais uniforme e controlado,
devido ao sistema de parafuso duplo com acerto de pressao via
torquimetro. Isto permite um facil ajuste, de acordo com a maxima
tensao de tensionamento.
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SISTEMA DE COMANDO:

Determina o sentido do movimento das pingas (esticar ou soltar). Per-
mite o controle do nivel de pressdo das pincas através do comando e
visor da pressao ematm e kgf/cm:.

Podem ser adquiridos comandos com um ou dois circuitos de ar
comprimido.

O comando com dois circuitos permite a esticagem e o controle da
tensao independente, para cada sentido (longitudinal e transversal).
Ideal para quadros grandes ou aqueles nos quais a dimensao em um
sentido é muito maior do que em outro.

No comando com um circuito, todas as pincas estao interligadas entre
si e esticam a tela uniformemente em todos os sentidos. Sugerido
para quadros de até 1 metro de comprimento.

DADOS TECNICOS:

Curso do cilindro: 100 mm

Altura(fechada): 168 mm

Pressao de ar necessaria: 6-8 bar
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ALIMENTACAO:

As pincas podem ser alimentadas por uma linha de ar comprimido
industrial, sem umidade.

Pode também ser utilizado um compressor dedicado, somente para
as pingas de esticagem. Escolha um compressor de baixo ruido, com
as seguintes especificacoes:

Pressao de servico:

Vazao de ar comprimido:

Até 50 pingas: 150 I/min

Volume minimo do reservatoério de ar comprimido:

Até 50 pingas: 50 litros

Observacao: Para garantir as condigoes de pressao constantes, sugerimos
nao conectar alinha de ar comprimido nenhum outro equipamento que possa
comprometer a estabilidade do sistema.

CORRELACAO DA PRESSAO DE AR COM A TENSAO DE
ESTICAGEM:

1 bar 5 N/cm

3 bar 15 N/cm

5 bar 25 N/cm

7 bar 35 N/cm

Observacao: Estes valores de tensdo podem variar de acordo com a
lineatura do tecido e com o didametro do fio. Para determinar a tensédo
real, utilizar um tensiémetro Agabé-Verseidag.
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