ESTUDO DE CASOS

“Tenho uma empresa que trabalh
com vidros. Compro as chapas grande
retalho e vendo em pedacos pequend
Como forma de aumentar o valor de me
servico, ofereco aos meus clientes a d
coracao dos vidros, utilizando o proces
so de “jato de areia”. Além dos proble-
mas comuns de variacdo da qualidad
do resultado, a gravagdo me toma muit
tempo e comeco a ter problemas de s
guranga no trabalho, devido ao p6 ge
rado durante o processo. A serigrafig
poderia me ajudar, para aumentar mi
nha produtividade e garantir a quali-
dade do trabalhg?

A gravacdo de vidros, utilizando-se
processo de “jato de areia”, é consider.
da como um processo de erosao mecé
ca do vidro. Ou seja, protegemos o qu
nao quero gravar com um vinil auto-ade

Tarsis Bianchini, diretor comercial da Agabg, auxilia neste
estudo de caso, a implantagdo da decoragao de vidros
utilizando uma pasta fosqueante aplicada por serigrafia
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Exemplos de trabalhos

Imagens: Agabé

sivo e atacamos a superficie desprotegidia dros, aplicavel por serigrafia.
com um jato de ar misturado com areia A Agabé desenvolveu o Matt Glass,

. alta velocidade. Para isso, necessitams gque € uma pasta fosqueante para grava-

de equipamentos especiais como compres- ¢ao definitiva de vidros planos ou tridi-
sores, coletores para a areia usada no pfo-mensionais. E um processo quimico
cesso e protetores para o operador. subtrativo, ou seja, quimicamente a pasta

Praticamente é um processo quase ataca a superficie do vidro, deixando-o
artesanal, ja que, para cada vidro, temos fosco. Por ser aplicada pelo processo se-
que fazer uma prote¢do auto-adesiva €| o rigrafico, permite atingir alta produtivi-
grau de fosqueamento e acabamento de- dade e uma perfeita repetibilidade da
pendem da pericia e do trabalho manual peca gravada. O processo de trabalho €
do operador. Isto é, normalmente, cada Muito simples: basta imprimir por seri-
vidro sera diferente um do outro. Além grafia o vidro limpo, deixar a pasta
disso, pode haver elevado percentual de atuar por aproximadamente trés minu-
perdas e baixa produtividade. tos e lavar o vidro com agua para remo-

Um grande problema encontradg Ver o produto. Pronto, o vidro esta gra-
neste processo € a seguranca no traha-vado. Nao ha necessidade de fornos de
Iho. Devido aos residuos de areia e de secagem ou de cura e 0 proprio processo
pé de vidro gerados durante o ataque de impresséo pode ser manual.
mecénico, o operador deve protegef- O Matt Glass pode ser utilizado na de-
se contra sua inalacao, visto que pg- coracdo de espelhos, janelas, lustres, aba-
dem gerar, com tempo, uma enfermi- | jures, mesas, moveis, vitrines, divisorias,
dade chamada silicose, na qual esses fe- box de banheiro, copos, jarras, potes, brin-
siduos se depositam nos alvéolos pulmo- des, troféus e em tudo o que nossa
nares, enrijecendo-os e fazendo com que criatividade permitir.

o individuo perca a sua capacidade de
absor¢éo de oxigénio.

Utilizando o processo serigréfico, po
demos oferecer uma alternativa para o jato
de areia: uma pasta fosqueante para vi-

Para a decoracéo de vidros, podemos
utilizar tintas especiais (fritas), que de-
pois de impressas, sdo aquecidas a mais
de 800C, e entdo se vitrificam e ficam
permanentemente aderidas ao vidro. Se



Processo de agitacdo da pasta

utilizarmos outros tipos de tintas, mesmo
as tintas epOxi de dois componentes,| a
aderéncia ndo sera permanente e a i
presséo saira com o tempo.

O Matt Glass nao é tinta: apos a i
presséo, durante o intervalo que o dei
mos atuando, ele ataca a superficie do yi-
dro. Quando lavarmos o vidro, remove-

remos a pasta impressa. Ou seja, ndo exis-

te mais produto na pec¢a gravada, mas $o-
mente uma superficie quimicamente ata-
cada. A cor da gravacao depende somen-
te da cor do vidro: se o vidro € transpa-
rente, a gravagdo ter4d uma aparéngia
acinzentada; se verde, esverdeada e
sim por diante. Existe também a possikji-
lidade de imprimirmos uma tinta epdx
sobre a gravagdo, ja que a tinta tera n
Ihor aderéncia sobre a area tratada do g
sobre o vidro liso.

Ao contrario do jato do areia, no qudl
a gravacao chega a ser bastante profun-
da, o ataque com a pasta Matt Glass
bastante superficial, quase imperceptivel
ao tato. Isto € um ponto bastante impar-
tante, pois reduz a probabilidade de d
posicéo de fungos e gorduras que, con
tempo, deixam os vidros gravados pe
processo de jato de areia escurecidos
com aparéncia de velhos.

A sequir, orientaremos como deve ser
0 processo correto para a obtencéo de vi
dros fosqueados, com qualidade e a
produtividade.

Preparacao da pasta

e_

A pasta Matt Glass ja vem pronta pa
usar. Basta ajustar sua viscosidade, |se
necessario. Para isso, levar em conta o
tipo de tecido que sera utilizado na im
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as-

ue

pressdo: para telas mais abertas, us¢ apodem aparecer na superficie do vidro
pasta mais viscosa. Para telas mais fe- compostos levemente alcalinos, que
chadas, mais liquida. neutralizam a pasta.

Por um principio reold-gico, quan- Em caso de duvida, faga um teste pré-
do a pasta fica armazenada por cerfo Vvio para certificar-se da qualidade do
tempo, torna-se bastante viscosa. Agj- fosqueamento naquele vidro.
tar bem a pasta antes de usar e se ne-
cessario, nos dias frios, aquecé-la pre- '|'||]|| de matriz
viamente em “banho-maria” até€5
mantendo o pote fechado.

Para diminuir a viscosidade da pas-
ta, mantendo-se o mesmo grau de op@a-
cidade, pode-se adicionar até 10%
redutor Matt Glass. A adi¢do de quan-
tidades muito grandes de redutor dimi-
nui a definicdo da imagem impressag.
Nunca adicione 4gua ou outro solven
para deixar o produto mais fluido.

Para a agitacdo do produto, nunc
utilize espatulas de ferro ou vidro, j
gue o produto ira ataca-las. Sugerimas
usar espatulas de plastico rigido ou de
aco inoxidavel.

Preparacdo do vidro

Para obter um bom resultado é neces-
sario utilizar uma matriz serigréfica re-
sistente a 4gua e que deposite uma cama-
da espessa de Matt Glass

E recomendavel que a matriz seja fei-
ta com tecido de monofilamento de néi-
lon ou de poliéster, de 42 a 54 fios por cm
linear. Utilizar tecidos com fios de dia-
metro médio ou fino, por exemplo, PES
HT 42-80 ou 54-70. Para detalhes muito
pequenos, podemos utilizar até o tecido
PES HT 77-48, de preferéncia, na cor
amarela. Lembrar que neste Ultimo caso,
a viscosidade tem que ser ajustada: uma
pasta mais liquida facilitara a impressao.

Indicamos a utilizagdo das emulsbes
fotograficas Decafilm PA ou WR,
Dualfilm PA ou Unifilm ACQ, resisten-
deve estar seca, totalmente limpa, livre t_e saagua. _Para matrizes dgfinitivas, uti-

’ ’ lizar o Catalisador de emulsdes HB74 ou

PO, gordu:ja, oleoslda'\de eLde res'd“‘?s € 0 Endurecedor HB76. Utilizar segundo
outros produtos quimicos. Lavar com agua suas literaturas técnicas.

e detergente. Em seguida, passar um pano
Impressao

Para a perfeita gravacao do vidro, a pe¢a

umedecido com vinagre sobre a area que
sera fosqueada.

Evitar a utilizacdo sobre vidros ve
Ihos ou instalados ha mais de um an
ja que devido a umidade do ambient

, Ajustar a matriz, para permitir um
fora contato durante a impressédo de

Adicao de redutor para diminuir viscosidade da pasta




aproximadamente 2 mm
Implementar posicionadore
para a peca de vidro, para g
rantir que a impresséo sej 2
sempre no mesmo lugar e co
produtividade. Trabalhar em
local ventilado. Caso contrério,
utilizar méscaras de prote¢édo contr
vapores &cidos.

Para imprimir, utilizar um rodo de

poliuretano dureza 70 Shore A, com

cantos retos.

Antes da impressdo de cada pe¢
cobrir a matriz com uma camada d
Matt Glass(imagem 2).

Para a impress&o, aproximar a matriz
vidro e com a passagem do rodo, a pasta s
depositada somente na area da imagem.

Lavagem

Apos a impresséo, deixar a pasta atu
por dois a trés minutos e depois lavar co
agua corrente. Se necessario, limpar co

auxilio de uma esponja (imagem 3). Ndo dgi- mover o vinil da area a ser gravada
xar residuos da pasta na superficie do vidro. adesivar sobre a peca de vidro (imagem 5
Intervalos de tempos maiores ndo ali- Aplicar a pasta Matt Glass utilizando um
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a

3

a,
e mentardo o grau de fosqueamento, ap
nas prejudicarédo a qualidade da image
jo gravada, ja que podera aparecer un
erasombra ao redor da gravacéo.

Para a gravacdo de poucos vidros, a p
ar ta Matt Glass pode ser aplicada utilizand
m Se uma mascara auto-adesiva. Para isso

o cortar um vinil com a imagem desejada, r

espatula plastica ou rodo de poliuretan
Para evitar manchas na gravacdo, garat
a aplicacdo de uma camada 0 mais unifg
me possivel de produto (imagem 7).

Em seguida, lavar o vidro com agu
e remover a protecdo auto-adesiv
Pronto. O vidro esta gravado. Este pr(
cesso, por exemplo, é bastante usa
para marcar o nimero do chassi em V
dros de automéveigmagem 8).

Deve-se trabalhar em local ventilado,
evitando o contato do produto com a pele,
pois a pasta Matt Glass contém &cidos. E

" recomendado o uso de luvas e éculos pro-

tetores durante o manuseio do produto.
Para periodos prolongados de trabalho
com a pasta, utilizar mascara protetora
para vapores acidos. Em caso de contato
com os olhos, lavar imediatamente com

agua corrente e procurar um meédico.

Use sua criatividade

A pasta Matt Glass para impresséo
por serigrafia permite a obtencdo de di-
versos graus de fosqueamento, podendo
ser criado um efeito tridimensional. Para
a obtencéo desses efeitos, alterar o teci-
do da matriz. Tecidos com maior nume-
ro de fios por centimetro (por exemplo
54-70 em vez de 42-80) depositam me-
nos pasta na impressdo, causando uma
menor opacidade. Use sua criatividade.
Apo6s alguns testes, vocé estara obtendo
resultados muito interessantes. @



